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Architecture centralisée
Liaison série RS232
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Architecture centralisée
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Architecture centralisée
Boucle de courant - Exemple d’application
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Architecture centralisée
Boucle de courant – XTR 105
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Architecture centralisée
Boucle de courant – RCV 420
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Architecture décentralisée
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Besoin en communication
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Besoin en communication
Modèle de coopération - Modèle Producteur 

consommateur

Consommateur

Producteur

Consommateur



Ph. Meyne 14

Besoin en communication
Modèle de coopération - Modèle Producteur 

distributeur - consommateur

Consommateur

Producteur Consommateur

Distributeur

Consommateur



Ph. Meyne 15

Besoin en communication
Architecture des réseaux locaux industriels
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Exemple d’application
Production cosmétique -Unité de production
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Exemple d’application
Production cosmétique -Unité de conditionnement
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Exemple d’application
Production cosmétique -Unité de d’encaissage
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Exemple d’application
Production cosmétique -Unité de palettisation
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Exemple d’application
Architecture
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Conclusion
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Conclusion
Offre du marché
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Conclusion
Classification
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Conclusion
Bus utilisé en acquisition de données
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Conclusion
Marché européen des E/S déportées sur API
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Conclusion
Perspectives Profibus
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Conclusion
Marché mondial


